
Abb. 7. Reines Erdwachs. 
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haiupt nicht entdeckt wedoen; lals Vefidschungsmittel 
kommen aber solohe selten in Betracht. Da8 nach der 
ublichen Reinigung des Erdwaohses erhaltene Ceresin 
verhalt sich genau ebenso wie !das Erdwachs selbst; nur 
mui3 man es infolge seiner schwachen Capillaraktivitgt 
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ridin unverandert blieb. Wahrsaheinlich wenden uber- 
haupt nur die capillaraktiven Ulanteile adsorbiert. Ge- 
nau dasselbe Egebnis erhielt ich auch beim Filtrieren 
des Paraffins durch eine 20 om dioke Schioht von ge- 
korntem Atfapuloa Clay; zur Untersuohung wurden die 
ersten Tropfen des Filtrats genommen. 

M i t t e l s  d e r  T a u m e t h a d e  la i3t  s i c h  
s e h r  g e n a u  d i e  T e m p e r a t u r  e r m i t t e l n ,  
b e i  w e l c h e r  d e r  p y r o g e n e t i s c h e  P a r a € -  
f i n z e r f a 11 b e g i n li t. Entoltes Paraffin vom 
Schmp. 560 wurfde bei verschiedenen Temperaturen in 
evakuierten Glasrohrcheii eine halbe Stunde lang er- 
hitzt. Bei 300° war keine Wirklung zu bemerken; bei 
350° m r d e n  0,2 bis 0,3%, bei 400° 4 bis 6% Ul gebildet, 
Bei Luftgegenwart geht aber die blbildung schon bei 
looo infolge der Oxydation vor sich. 

Zum Schlui3 miichte ich noch die folgende Bemer- 
ltung einfiigen: man ist gewohnt, h Paraffin als einen 
besonlders capillarinaktiven Stoff zu betrachten; darauf 
beruht seine ubliche Verwendung bei der Untersuhung 
der Oherflachensohichten. Wie wir gesehen haben, ist 
die Ansioht in bezug auf Hanldelsparaffin (sqgar auf 
die besten Sorten), welches ausnahmslos olhaltig ist, 
durchaus unzutreffend. Dadurch werden auch einige, 
sonst schwer zu erkliirencde Beobachtungen uber die 
Capillareigenschaften des Paraffins verstanldlichl'). 

E r d w a c  hs. 
Gutes, von seinen schmierigen Bestandteilen durcli 

Abdestillieren befreites, hoch ( S O 0 )  schmelzendev 
Tscheleken-Erdwaohs gBt selbst beim Zufiigen be- 
trachtlicher Memgen aktivierten 01s keinen stabilen Tau. 
Das hat seinen Grund sowohl in seinem hohen Sohmelz- 
punkt bzw. kleiner Loslichkeit, als auch in dem Um- 
stande, dai3 Erdwachs nicht eine zusammenhangende, 
fest kristalline, sondern eine lockere, aus formlosen 
Flocken gebaute Haut bildet, die fur Wasserdampf leioht 
durchlassig ist. Gibt man aber dem Erdwachs eine ge- 
wisse Menge Paraffin zu, so erhiilt man einen stabilen 
Tauniederschlag. Bei lder auf dieser Tatsache beruhen- 
den Prufung des Erdwachses auf Paraffingeld emp- 
fiehlt es sich, eine moglichst dunne Schicht von der 
Oberflaohe der soeben erkalteten Probe abzukratzen Abb. 8. 
und sogleich den Tau zweimal nacheinader niedem- 
sohlagen. Man erhalt auf diese Weise einen merklichen 
Effekt bei Tschelelten-Erdwachs vom Sohmp. 80' bei durch Zugabe einiger Zehntelprment Kolophonium 
eineni Gehalt von 10% Paraffin vom Schmp. 56O, oder &tivieren. 

Es gelang mir leider nicht, diese Methode an den bei einem Gehalt von 15% Parafifin vom Sohmp. 60°. 
Die hoher als bei 70' schmelzenden, Nmit auch Edwaohsen und Ceresinen anderer Hepkunft zu prufen; 

in jedem, s q a r  unverfakschten, Erdwachs enthaltenen sgmtliche mir mr Verfiigung steheden Muster ous- 
,,natiirlichen" PaRlffine, konnen aUf die%? WeiSe UbW- landiwher Fabr&ate zeigten einen ,starken StaKlen Tau. 

D e v a u x  (Journ. Physique Ob 8~ sich dabai um mturliahes older zur Verbilligung 
Radium 1923, 113) iiber die verschiedene Benetzbarkeit des an zug%ebenes Paraffin handelte, m d  dfingestellt 
der Luft und im Wasser erstarrten Paraffins. bleiben. [A. 139.1 

Gehalt an Paraffin Schmp. 540, Vergroberung 

- ____ 
11) z. B. der Befund 

Stickstoffatmosphare geschmolzen, die Schmelzpunktskurven er- 
mittelt und das Gleichgewichtsdiagramm dee Svstems FeO-MnO 

VERSAMMLUNQSBERICHTE 

Herbstversammlung 
des Iron and Steel-Institutes. 

Swansea, 29. September bis 2. Oktober 1931. 
Prof. J. H. A n d r e w ,  W. R. M a d d o c k s ,  D. H o w a t  

und E. A. F o w l e r ,  Glasgow: ,,Das Gleichgewicht einiger 
Nichteisenmelallsysleme. Teil I :  Das Gleichgewicht i m  System 
FeO-MnO; l'eil ZZ: Das Gleichgewicht in den Systemen MnS-. 
MnO, MnS-MnSiO, und MnS-Fe,SiO,." 

Vom Iron and Steel Institute ist ein besonderer Ausschufi 
eingesetzt worden, um die Fragen der nichtmetallischen Ein- 
schlusse in Stahl zu untersuchen. Die Oxyde wurden in einer 

ermittelt. Das Diagramm unterscheidet sich merklich von dem 
von 0 be r h o f f e r und K e i 1 aufgestellten, kommt aber dem 
Diagramm von H e r t y sehr nahe. Die von P f e i 1 in seinem 
Eisen-Sauerstoff-Diagramm gegebenen Werte stimmen mit den 
Untersuchungen der Vortr. nicht uberein, jedoch ist zu beriick- 
sichtigen, dab zum erstenmal ein Eisenoxydul von sehr grober 
Reinheit verwendet wurde. Die Untersuchung der Schmelx- 
punkte und Gleichgewichtsdiagramme in den Systemen MnS- 
MnSiO, und MnS-Fe,SiO, ergab, daB der in der Regel als 
Oxyd angesehene Bestandteil des Gefuges aller Wahrschein- 
lichkeit nach eine feste Losung von FeO und MnO darstellt, mit 
einem zwischen 1410 und 15850 schwankenden Schmelzpunkt, 
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je nach der Zusammensetzung. 1st der MnO-Gehdt der Ein- 
schliisse sehr hoch, dann ist es sehr unwahrscheinQch, daD die 
Einschliisse in der Form hochsteigen. In den Systemen MnS- 
MnO, MnS-MnSiO, und MnS-FeaSi04 liegen die Schmelr- 
punkte der Eutektika unterhalb 13000, im System MnS-Fe,SiO, 
sogar unter 12000. Es ist sehr wahrscheinlich, da5 das Silicat- 
gemisch betrlchtlich unterhalb 11000, d. h. unterhalb der 
Schmiedetemperatur schmilzt. Je niedriger der Schmelzpunkt 
der Einschlhe, desto grof3er wird ihre Neigung sein, in der 
GieDform hochzusteigen, so dal3 einige Verbindungen schon ge- 
schmolzen sind, wenn das Material zum Schmieden erwlrmt 
wird, und diese Einschliisse sich zusammenballen und dann 
weniger schadlich sind als Einschltisse, die zur Zeit der Er- 
starrung des Stahles noch fest sind. Die Lhlichkeit des Mangan- 
sulfids in Stahl und Eisen ist sehr gering, daher mu5 der ge- 
samte Schwefel in den Eisenblock entweder als freies MnS oder 
als im Oxyd oder Silicat gelastee Mangansulfid vorhanden sein. 
Fur die sog. Seigerung hat man bisher immer die Theorie der 
partiellen Erstarrung dee Stahles angewandt, die rnit den Tat- 
sachen aber nicht ubereinstimmt, denn die Seigerung steigt voni 
Fui3 zum Kopf des Blocks auf. Es geniigt nach Ansicht der 
Vortr. die Erklilrung, d& die Einechllisse dazu neigen, in der 
Form in die H6he zu steigen. - 

Frank A d  c o c k , Teddington: ,,Das Konstitulionsdiagramm 
von Chrom-Eisen." 

Zur Feststellung der magnetischen Anderungen der Legie- 
rungen rnit 0 bis 80% Chrom wurden das Verfahren der ther- 
mischen Kurven sowie zwei magnetische Verfahren angewandt. 
Durch vorhergehende Behandlung wird die Temperatur der 
magnetischen Umwandlungen in den Legierungen mit 40 bis 
70% Chrom verlindert. Der magnetische Umwandlungspunkl 
wurde erniedrigt, wenn man die Legierungen von irgendeiner 
Temperatur oberhalb 8ooo abschreckte. Die Erniedrigung des 
magnetischen Umwandlungspunktes schwankt je nach den 
Legierungen. Sie ist am hachaten bei einem Gehalt von etwa 
60% Chrom und geht hier auf 800 zuriick. Die gr6Bte Harte von 
345 Brinellgraden zeigte eine Legierung mit etwa 75% Chrom. 
Die Proben mit etwa 60% Chrom waren schwerer zu bearbeiten 
als einige der hiirteren Legierungen. Die Untersuchungen er- 
streckten sich dann noch auf die Feststellung des elektrischen 
Widerstandes und der Dichte der Legierung, die rnit steigendeni 
Chromgehalt f a t .  Rantgenographische Untersuchungen der 
Legierungen durch G. D. P r e s t o n  zeigten, daB im Gebiet 
der Legierungen rnit 0 bis 11,s Atomprozent Chrom bei Tempe- 
raturen oberhalb 8500 die y-a-Umwandlung eintritt. Die Per- 
meabilitat, die Remanenz und die Koerzitivkraft nach der 
Magnetisierung wurden ermittelt. Durch Warmebehandlung 
traten nur geringe Anderungen ein. - 

Prof. C. 0. B a n n i s t e r  und W. G. J o n e s ,  Liverpool: 
,,Die Diffusion von Zinn in Eisen unler besonderer Beruck- 
sichtigung der Bildung saulsnformiger Kristalle." 

Die friiheren Arbeiten uber die Eisen-Zinn-Legierungen 
beschriikten sich fast ausschliefilich auf die Identifizierung der 
verschiedenen Verbindungen dieser beiden Elemente. Ins- 
gesamt sind zehn Verbindungen beschrieben worden, so Fe,Sn, 
FeSn, FeSn,, Fe4Sn, Fe,Sn,, FeSn,, FeSn,, FeaSn,, Fe,Sn,, 
Fe,Sn. Von dieeen Verbindungen sind im Gleichgewichts- 
diagramm des Eisen-ZinnSystems jetzt nur Fe,Sn und FeSn, 
festgestellt. In zylindrische Behdter, die aus Armcoeisen von 
2 Zoll L i g e  und 1 Zoll Durchmesser hergestellt waren, in 
welche Hohlraume von % Zoll Durchmesser gebohrt wurden, 
wurden 10 g hochwertiges Zinn gegossen. Fur guten Kontakt 
zwischen Zinn und Eisen und Luftfreiheit wurde Sorge getragen. 
Nach Erhitzen der Zylinder auf die erforderliche Temperatur 
und Abkiihlen wurden sie durchgeschnitten. Man konnte die 
auftretenden Legierungen in drei Hauptklassen einteilen, je 
nachdem, ob die Erhitzung unterhalb 9000, zwischen 900 und 
11000 oder uber llo00 erfolgte. Die Diffusion des Zinns in 
Eisen wurde dann direkt untersucht, und zwar beschriinken sich 
die Beobachtungen auf das Temperaturgebiet zwischen 900 und 
1W. Fiir die Abhlingigkeit der Diffusionsgeschwindigkei t 
von der Temperatur kann man die empirische Formel von 
W e iB anwenden. Die Ergebnisse zeigen, dal3 die Diffusion 
nicht iiber 0,018 cm geht, sowohl bei einer etwa 12stiindigen 
Erhitzung auf 9500 wie bei 2%sttindigem Erhitzen auf 11W. - 

N. T. B e 1 a i e w ,  London: ,,Uber die Struklur des klum- 
pigen Troostits." 

Die Struktur des primaren, klumpigen Troostits ist lamellar 
wie die des lamellaren Perlits. Der Interlamellarabstand, nach 
der indirekten Methode bestimmt, ergibt den Wert 100pp. Die 
gesamte Flache erscheint als ein Aggregat von einigen deutlich 
lamellaren und einigen geschichteten und strukturlosen K6rnern 
zu bestehen. Ein analoges Mikrogefuge e r m t  man vom ge- 
wohnlichen Perlit bei geeigneter VergrbBerung. Die HBrte des 
Troostits betragt etwa 450 Brinellgrade. Troostit entspricht 
demnach nicht der G r e  e n  schen Formel. Seine HHrte ist vie1 
hoher, als der G r e e n schen Formel entsprechen wiirde. Die 
in der Harte und im Interlamellarabstand zwischen den ge- 
nannten Werten liegenden lamellaren Strukturen entsprechen 
dem Sorbit. Dieser scheint naher mit Perlit als mit Troostit 
verwandt zu sein. Perlit, Sorbit und Troostit sind als ver- 
schiedene, deutlich voneinander verschiedene Bestandteile des 
Stahles anzusprechen. - 

G. B u r n s ,  Woolwich: ,,Der Einflup von Molybddn auf 
Stiihle mil miltlerem Kohlenstoffgehalt und 1 bis 23% Mangan." 

Vortr. hat den EinfluB des Molybdans auf die mechanischen 
Eigenschaften und die Neigung zur Temperspradigkeit bei 
Stahlen mit 1,3 und 2,3% Mangan untersucht. Zusatz von 
Molybdan bis zu 0,3% erhoht die Festigkeitseigenschaften von 
Stahlen mit 1,3% Mangan ein wenig. Stahle in gehartetem und 
getempertem Zustand werden merklich verbessert. Zusatz von 
415 bis 0,25% Molybdiin verringert die Neigung zur Temper- 
spriidigkeit und bewirkt eine gleichmiiBige Durehhartung des 
ganzen Querschnitts. In Stahlen mit 2,3% Mangan beseitigt 
Zusatz von 0,5% Molybdan die Neigung zur Tempersprwigkeit 
und bewirkt mechanische Eigenschaften, ahnlich den Nickel- 
Chrom-Molybdilh-Stihlen im Zllgeurteten und getemperten Zu- 

Dr. 0. C r o m b e r g , Diisseldorf: ,,Wirtschaftlichkeit in 
Eisen- und Stahlwerken." - 

W. H. C u n n i n g h a m  und J. S. A s h b u r y ,  Sheffield: 
,,Vie Oberflachenhartung von Aluminium-Chrom-Molybdan- 
Spezialstahlen durch Slickstoff im technischen Belrieb." 

Fur die Oberflachenhartung der Gegenstande mit gas- 
formigem Ammoniak ist ein Ofen notwendig, der eine genaue 
Temperaturkontrolle gestattet. Weiter mu13 ein Behiilter aus 
bitzebestandigem Material, wie z. B. Nichrom, vorhanden sein, 
der der Einwirkung des Ammoniaks bei der Temperatur der 
Nitrierung Widerstand leistet und vollkommen gasdicht gemach: 
werden kann. DeT beste Schutz gegen das Endringen von 
Stickstoff wird erzielt durch Verzinnen der GegensUinde. Die 
blaue Verfarbung der nitrierten Gegenstande ist auf drei 
Ursachen zuriickzufuhren : zu hohe Temperatur der Nitrierung, 
Luftzutritt zu dem Gasbehater, wahrend die Gegenstiinde noch 
eine Temperatur von 5ooo haben, und endlich Undichtheiten im 
Behalter oder in den Flanschen. - 

Prof. C. A . E d w a r d s u n d A . P r e e c e , S w a n s e a :  ,,Unter- 
suchung uber die Konstitution der Eisen-Zinn-Legierungen." 

Das Gleichgewichtsdiagramm des Systems Eisen-Zinn 
wurde untersucht. Hierbei wurden drei Verbindungen feet- 
gestellt: Fe,Sn ist bestiindig zwischen 760 und 9OOO und kann 
bei 8000 mit Zinn reagieren und die Verbindung FeSn bilden. 
Diese Verbindung ist bei allen Temperaturen unterhalb 8000 
bestandig, sie reagiert unterhalb 4960 rnit Zinn unter Bildung 
der Verbindung FeSn,, die unterhalb 4960 besteht und beim 
Erhitzen oberhalb dieser Temperatur in FeSn und eine z h -  
reiche Flussigkeit zerfallt. FeSn, wurde in sehr reinem Zu- 
stand hergestellt. Die Warmeumwandlungen bei 760 und 8OOO 
sind nicht immer an FeSn, gebunden, sondern auch auf Um- 
setzung und Bildung der Verbindungen Fn,Sn und FeSn zu- 
ruckzufuhren. Fiir die Existenz der Verbindung Fe,Sn konnten 
keine Anhaltspunkte gefunden werden. Das jetzt aufgestellte 
Diagramm zeigt das Vorhandensein eines Gebiets von be- 
schrhkter Mischbarkeit und stimmt in dieser Himicht mit dem 
Diagramm von I s a a c und T a m m a n  n uberein, wahrend das 
Diagramm von W e  v e r und R e  i n  e c k e n kein Gebiet .der 
beschrankten Mischbarkeit zeigt. Die Lblichkeit des Zinns in 
festem Eisen steigt mit zunehmender Temperatur bis 7600, bei 
weiterem Ansteigen der Temperatur bis zum Schmelzpunkt dea 
Eisens nimmt die Laslichkeit wieder ab. - 

stand. - 
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G. A. H a n k i n s  und M. L. B e c k e r ,  Teddington: ,,Ein- 
flus der Oberflachenbeschafsnheit infolge Warmebehandlung 
auf die Ermudungsfestigkeit von Stahlen." 

Die Ergebnisse der Untersuchung bestiitigen die friiher 
gemachte Annahme, daB fur die geringe Ermiidungsfestigkeit 
unpolierter Stahlproben die Decarburierung der OberfliIche den 
wichtigsten Faktor darstellt. Wo hohe Ermiidungsfestigkeit 
eines gehlrteten und getemperten Stahles verlangt wird, muB 
man die Oberflachenentkohlung bei der Warmebehandlung ver- 
meiden oder auf das MindestmaB herabdriicken. - 

R. H a r r i s o n, London: ,,Einflup von Silicium auf Nicksl- 
stahl." 

Silicium erhoht die kritischen Punkte sowohl beim Erhitzen 
wie beim Abkiihlen. Silicium erhtiht die Elastizitiitsgrenze, die 
Druckfeetigkeit und Zugfestigkeit, aber verringert die Dehnung, 
die Querschnittsverringerung und die Kerbfestigkeit. Ein ahn- 
licher Hartungseffekt durch den Siliciumgehalt tritt bei Stahlen 
auf, die eine Harte- und AnlaDbehandlung durchgemacht haben. 
In kleinen Teilen, die gehartet und getempert wurden, um eine 
bestimmte Harte zu erzielen, ist Silicium nur von geringem Ein- 
fluB auf die Eigenschaften. Bei zunehmendem Querschnitt zeigt 
sich der Masseneffekt zunachst bei den Stahlen rnit dem ge- 
ringsten Siliciumgehalt. Wenn der Mangangehalt nicht aus- 
reicht, urn die volle Hartung zu sichern, ist geringe Zunahme 
des Mangangehalts von grBBerem EinfluB als betrachtlicher Zu- 
satz von Silicium. Wenn der Mangangehalt bereits hoch ist, 
dann bewirkt gesteigerter Siliciumzusatz den geharteten Zustand 
in etwas groBeren Querschnitten. Die iibliche Grenze fiir den 
Siliciumgehalt ist 0,3%. Hat man homogene Stahle frei von 
Schichtung, dann steht mit Riicksicht auf die mechanischen 
Eigenschaften nichts einem hoheren Siliciumgehalt entgegen, 
mit Ausnahme bei gewalzten Nickelstahlblechen, wo der Silicium- 
gehalt 0,5% nicht iibersteigen sollte. Andererseits wird durch 
abnorm hohen Siliciumgehalt kein Vorteil erzielt. Die unter- 
suchten Stiihle enthielten nicht mehr als 0,87% Silicium. Sie 
gaben aber keinen Hinweis, da5 durch Steigerung dea Silicium- 
gehalts auf 1 oder 2% man besonders gute mechanische Festig- 
keiten erzielen kann. - 

J. C. J o n  e s , Swansea: ,,Gesprenkelte Zinnbleche." 
Es konnte gezeigt werden, dai3 zwei verschiedene Stahle, 

die unter gleichen Bedingungen verzinnt wurden, in sehr ver- 
schiedenem MaBe diese gesprenkelten Stellen aufwiesen. Eine 
Verbesserung der Oberflache kann man erzielen, wenn man statt 
dea in der Regel als FluBmittel verwendeten Zinkchlorids 
andere Salze nimmt. Die Anderung ist hauptsachlich auf physi- 
kalische Anderungen des FluBmittels zuriickzufiihren. Um von ge- 
sprenkelten Stellen freie verzinnte Bleche zu erhalten, soll die 
Verzinnungsfliiesigkeit mtiglichst geringe Viscositat aufweisen. - 

Dr.-Ing. Bernhard M a t u s  c h k a ,  Ternitz (N.-6.) : ,,Die 
Erstarrung und Kristallisierung son Stahlblocken. Einflup der 
Gieatemperatur und der Unterkii hlungsfahigkeit des Stahles." 

Kristallisierung und Seigerung sind von grodem Einfluf3 auf 
die HomogenitiIt des Stahles. Die Iui3eren Bedingungen, dic 
die Vorgange der Erstarrung und Kristallisation einleiten und 
sie dann fortfuhren, sind durch die Abkiihlung der Form be- 
stimmt. Die Erscheinungen werden durch die Giefitemperatur 
und die Unterkuhlungsfahigkeit des Stahlea stark beeinfluB!. 
Die Bedeutung dieser Faktoren wird durch die Zusammen- 
setzung, die physikalischen und kristallographischen Eigen- 
schaften des Stahles bedingt. In vielen Fallen fiihrt eine 
niedrige GieBtemperatur und hochste Reinheit zu einer feineren 
primaren Kristallisation und geringerer Seigerung, d. h. zu 
besserer Qualitat infolge groBerer Gleichmmigkeit. - 

W. C. T h o m p s o n  und R. W i l l o w s ,  Manchester: 
,,Kritische Untersuchung iiber den Ursprung der Bandenstruktur 
in einem heia bearbeiteten hypoeutektischen Stahl." - 

11. Kongrefi 
der Socidtd de Chimie industrielle. 

Paris, 28. September bis 4. Oktober 1931. 
(Fortsetzung aus Nr. 49, S. 950.) 

A b t e i l u n g  K a l k ,  Z e m e n t ,  B a u s t o f f e .  
Vorsitzender: M. M e s n a g e r. 

G. B a i r e : ,,Schnelle Bestimmung von Silicium, Alumi- 
nium und Eisenoxyd in Zementmorteln." - G. B a i r e  : ,,Uber 
die Kontrolle des Abbindens der Zemente rnit Hilfe des elek- 

trischen Stromes." - J. M a 1 e t t e : ,,Bestimmung der Mengen- 
verhaltnisse hydraulischer Zemente im Betrieb." - J. M a - 
1 e t t e : ,,Versuche iiber die Bruchfestigkeit und Stabilitlit 
bituminoser Emulsionen." - 

A b t e i l u n g  G l a s ,  K e r a m i k .  
Vorsitzender : A. L e c r e n i e r. 

G r a n g e  r u. B a b i 11 e : ,,Uber die Farbung von Glas 
durch Cadmiumsulfid." - G. B a t t A  u. L. S c h e e p p e r s :  
,,Uber die Gasdurchliissigkeit der feuerfeslen Stoffe." - 

A b t e i l u n g  o r g a n i s c h e  C h e m  ie. 
Vorsitzender: Direktor M. B a t t e g a y , Miilhausen. 

\ 

P. S is 1 e y : ,,Untersuchung der auf Seide fixierten Farb- 
stoffe mit Ultravioleitstrahlen." 

J. P. S i g l e y  : ,,Neues Verfahren zum Beizen begetabi- 
lischer Fasern, von Viscosekunstseide und Kupferammoniak- 
seide, das das Farben mit sauren Farbstoffen gestattet." 

Man kann Baumwolle, Viscose und Kupferammoniakseide 
rnit allen sauren Farbstoffen anfarben, wenn man vorher die 
Fasern in einem Bad beizt, das das waeserlosliehe Konden- 
sationsprodukt eines primhen oder sekundiiren Amins mit 
einem Aldehyd der Fettreihe enthdt in Gegenwart einer 
Mineralsaure. - 

N. B a t t e g a y ,  H. S i l b e r m a n n  und J. F i s c h e r :  
,,Uber das o-0'-Ditolylamin." - A. S e y e w e t z u. P. K a 1 m a r : 
,,Beitrag zur Untersuchung der Ursachen der Unbestlindigkeit 
von Natriumhydrosulfitlosungen und Verfahren zur Stabili- 
sierung dieser Losungen." - 

Abbe P i n  t e : ,,Neues Verfahren zur Feststellung der Echt- 
heit von Farben." 

Die einzigen offiziellen Begriffsbestimmungen, die fur die 
Echtheit der Farben heute bestehen, sind die der Echtheits- 
kommission fiir Farbstoffe des Vereins deutscher Chemiker. 
Diese bestimmt die Echtheit durch Vergleich mit verschiedenen 
Farbslofftypen und bewertet sie rnit 1 bis 5, ausnahmsweise 
I bis 8 bei der Lichtbestiindigkeit. Die Feetstellung der Ande- 
rungen oder Zerstorungen der Farben ist insofern mangel- 
haft, als die Messungen nur mit dem Auge erfolgen. Vortr. 
schligt nun ein Verfahren vor, bei dem die Farben vor und 
nach Einwirkung der den Farbstoff beeinflussenden Mittel mit- 
einander verglichen werden. Die Veriinderung wird graphisch 
in einer Kurve dargestellt, die mit dem Photocolorimeter auf- 
genommen wird. Man bezieht also nicht mehr die Anderung 
eines Farbstoffe auf die h d e r u n g  eines Farbstoffs vom fest- 
stehenden Typ, sondern die h d e r u n g  des Farbstoffs selbst. 
In Verfolg dieser Untersuchungen wurde auch besonders die 
Bedeutung der Konzentration fur die Lichtechtheit verfolgt und 
das Geschwindigkeitsgesetz .der Veranderung fur jeden Farb- 
stoff feetzustellen versucht. - 

W. P. J o r  i s s e n  : ,,Einige Bemerkungen zu den explo- 
8iVen Reaktionen." 

Vortr. stellt die in Gasmischungen festgestellten explosiven 
Reaktionen in Analogie zu den Reaktionen in gelatinosen 
Mischungen von Sprengstoffen. Die gleiche Analogie wurde 
festgestellt bei Reaktionen in Mischungen pulverisierter Sub- 
stanzen, wo keine Gagbildung auftritt. - 
A b t e i l u n g  p h a r m a z e u t i e c h e  C h e m i e ,  a t h e -  

r i e c h e  O l e ,  P h o t o g r a p h i e .  
Vorsitzender : H. P e n a u. 

A. J o n  e s c o - M a t i u : ,,Bestimmung von Quecksilber- 
tannat und Veronal nach der mercurimetrischen Methode." 

L. S.  G l i c h i t c h  u. Y .  R. N a v e s :  ,,Bestimmung des 
Irons in Irisb'l.'' 

Die Bestimmung gelingt unter Ausnutzung der Ver- 
driingung der Essigsaure aus Lithiumacetat durch die alipha- 
tischen Sauren des Irisoles, die kristallinische Lithiumsalze 
bilden, welche in wasserfreiem Ather nur sehr wenig loslich 
sind. - 

I,. S. G 1 i c h i t c h  und Y. R. N a v e  s : ,,Das Ylang-Ylang- 
01 von den franzosischen Inseln des Indischen Ozeans!' 

A. S e y e  w e t z : ,,Entwicklung und gleichzeitige Desensi- 
bilisierung photographischer Prliparate mit Natriumhydrosulfit." 

Durch entsprechenden Zusatz von Natriumbisulfit und 
Kaliumbromid zum wasserfreien Natriumhvdrwulfit konnte 

- Vortr. einen bestandigen Entwickler in Pulvkform daretellen, 


